
   
В

з
а
м

. 
и
н
в
. 
№

 

 

П
о
д

п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а
 

 

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

 

 

 

 
 

ЭКОФИЛЬТР 
www.e-f.ru 

 
 
 
 
 
 
 

ЗАТВОР ШЛЮЗОВОЙ 
РП 

ТУ 3618-002-98580472-2016 

 
ПАСПОРТ (ПС) 

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ (РЭ) 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

г. Санкт-Петербург 
 



   
В

з
а
м

. 
и
н
в
. 
№

 

 

П
о
д

п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а
 

 

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

       

Паспорт (ПС). Руководство по эксплуатации (РЭ) 
Лист 

      
2 

Изм. Кол. Лист №док Подпись Дата 

 

 

 
 

СОДЕРЖАНИЕ 
 

1. Введение и важные положения 
2. Безопасность 
3. Комплект поставки 
4. Технические характеристики 
5. Указания по монтажу и безопасности 
6. Техническое обслуживание 
7. Возможные неисправности и способы их устранения 
8. Гарантийные обязательства 
9. Упаковка, транспортировка и хранение 
10. Сведения о содержании драгоценных металлов 
11. Свидетельство о приемке 
 
 

 
  



   
В

з
а
м

. 
и
н
в
. 
№

 

 

П
о
д

п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а
 

 

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

       

Паспорт (ПС). Руководство по эксплуатации (РЭ) 
Лист 

      
3 

Изм. Кол. Лист №док Подпись Дата 

 

 

 
1. ВВЕДЕНИЕ И ВАЖНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 
1.1. Данный паспорт является важной и неотъемлемой частью оборудования и должен быть 
легко доступным для персонала по эксплуатации и обслуживанию. 

Оператор или начальник по техническому обслуживанию должны быть ознакомлены с 
содержанием данного паспорта. 

Описание и иллюстрации, используемые в данном паспорте, не связывают обязательством 
Производителя. 

Поскольку основные характеристики оборудования остаются неизменными, Производитель сохраняет за 
собой право вносить любые модификации в узлы, детали и приспособления, как он считает необходимым 
для усовершенствования оборудования для нужд производства или маркетинга, без предварительного 
уведомления и без обязательства обновления данного паспорта во время внесения модификаций. 

1.2. На сайте www.e-f.ru в библиотеке доступны для скачивания последние версии чертежей, паспортов и 
инструкций. 

1.3. НАЗНАЧЕНИЕ. 

Шлюзовой затвор марки РП используется для разгрузки бункеров, силосов, рукавных фильтров и другого 
оборудования, находящегося под разряжением или избыточным давлением. Шлюзовой затвор (шлюзовой 
перегрузчик, шлюзовой питатель) обладает герметичностью, обеспечивающей минимальную утечку 
воздуха из технологического оборудования. 

1.4. ОСОБЕННОСТИ ШЛЮЗОВЫХ ЗАТВОРОВ РП. 

 Подшипниковые узлы расположены снаружи корпуса, что исключает попадание в них 
транспортируемого продукта и увеличивает срок службы; 

 Высокая ремонтопригодность. Простота конструкции и использование серийных комплектующих 
позволяет легко производить сервисное обслуживание и ремонт; 

 Возможно исполнение затвора в корпусе из нержавеющей стали, взрывозащищенное 
исполнение, а также изменение присоединительных размеров и других характеристик 
по тех. заданию заказчика.  

1.5. ПРИНЦИП РАБОТЫ. 

Шлюзовой затвор (роторный питатель, роторный затвор, секторный затвор) состоит из 
цилиндрического корпуса с крепёжными фланцами в верхней и нижней части. На боковых частях 
корпуса установлены крышки с подшипниковыми узлами ротора. Ротор представляет собой 
жёстко закрепленный на валу барабан, разделённый на несколько секторов, являющихся 
«карманами» для подаваемого продукта. Вращение ротора производится при помощи мотор-
редуктора. При вращении ротора, ячейки ротора захватывают частицы находящегося в бункере 
продукта и выгружают их вниз через разгрузочный патрубок. 

 
 

2. БЕЗОПАСНОСТЬ 

 
2.1. Персонал, участвующий в проведении работ по настоящему руководству, должен строго соблюдать 
меры безопасности. 

2.2. Монтаж и эксплуатация электрооборудования должны производиться на предприятии согласно 
Правилам эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП), Правилам техники безопасности при 
эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ ЭЭП), соответствующим государственным 
стандартам ССБТ (ГОСТ 12.3.003, ГОСТ 12.3.019, ГОСТ12.3.032). 

2.3. В выключенном состоянии изделие безопасно. 

2.4. При работе изделия все вращающиеся части должны быть ограждены. 

2.5. Рабочая площадка не должна быть загромождена, а в вечернее время должна быть освещена. 
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2.6. Ремонтные и очистные работы производятся только после отключения оборудования от 
электропитающей сети, вывешивания на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по 
ГОСТ 12.4.026 с надписью «Не включать – работают люди!». Снятие знаков безопасности и пуск 
оборудования после выполнения работ должны производиться только с разрешения ответственного 
руководителя работ. 

 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ 

 эксплуатация изделия без заземления, в случае повреждения шнура питания, при 
появлении запаха и дыма, характерного для горящей изоляции; 

 прикасаться к токоведущим элементам, возможно поражение электрическим током; 
 касаться руками лопастей ротора, возможно защемление пальцев; 
 эксплуатировать изделие без надежного соединения с расходным и приемным бункерами, 

возможно падение изделия. 

 
 

3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

 
 

№п/п Наименование 
Ед. 
изм. 

Кол-во 

1. Затвор шлюзовой РП шт. 1 

2. Паспорт (руководство по эксплуатации) на изделие шт. 1 

3. Декларация соответствия Таможенного союза о соответствии требованиям ТР ТС 
010/2011 «О безопасности машин и оборудования» 

шт. 1 

 
 

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 
4.1. Технические характеристики: 

Модель 
РП5/20-
200х200 

РП5/30-
200х200 

РП10/20-
250х250 

РП10/30-
250х250 

РП20/20-
300х300 

РП20/30-
300х300 

Максимальная производительность 
по транспортируемому продукту, 
м³/ч (1) 

 6  9  12  18  24  36 

Мощность электродвигателя, кВт  0,55  0,75  0,75  1,1  1,1  1,5 

Частота вращения барабана, 
об/мин 

23 30 23 30 23 30 

Крутящий момент, Н·м 154 170 220 259 336 363 

Размер приемного окна, мм  200х200  200х200  250х250  250х250  300х300  300х300 

Масса, не более, кг  75  75  95  95  120  120 

 
Примечания к таблице: 
(1) Производительность указана при 100%-ом заполнении барабана. Коэффициент заполнения рекомендуется 
принимать не более 0,5÷0,8. 
(2) Размеры могут быть изменены изготовителем при условии сохранения технических характеристик изделия. 
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4.2. Габаритные и присоединительные размеры. 

 
 При заказе нестандартного исполнения размеры затворов, фланцев и количество 

отверстий на фланцах могут отличаться; 
 На сайте www.e-f.ru в библиотеке доступны для скачивания последние версии 

чертежей, паспортов и инструкций. 

 

 
РП5/20-200х200, РП5/30-200х200 
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РП10/20-250х250, РП10/30-250х250 

 

 
РП20/20-300х300, РП20/30-300х300 
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5. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ 

 
5.1. Изделие обычно устанавливается на выходе сыпучих продуктов из выгрузки пневматических 
установок, силосов, бункеров, рукавных фильтров, циклонов и другого оборудования. 

5.2. Монтаж изделия следует проводить с учетом следующих требований: 

 фланцевые соединения должны быть герметичны; 
 место установки изделия должно обеспечивать возможность его осмотра и технического 

обслуживания; 
 резьбовые соединения частей изделий должны иметь надежную фиксацию. 

5.3. Изделие должно подключаться к трехфазной сети переменного тока частотой 50Гц, напряжением 
380В с глухо заземленной нейтралью через устройство защитного отключения. Подключение изделия к 
электросети должно быть выполнено квалифицированными специалистами службы Главного энергетика 
предприятия или другой ее заменяющей службы в соответствии с «Правилами устройства 
электроустановок». 

5.4. Изделия при подключении к силовой сети должны быть оборудованы потребителем системой 
электрических защит и блокировок, обеспечивающих: 

 отключение приводов и технологического оборудования при перегрузке электродвигателей и при 
замыкании на землю силовых цепей и цепей управления; 

 исключение самопроизвольного включения приводов после исчезновения напряжения и его 
повторной подаче. 

5.5. Применяемое электрооборудование по безопасности должно соответствовать требованиям ГОСТ Р 
МЭК 60204-1. 

5.6. Сопротивление изоляции электрических цепей изделия при комплектовании должно быть не менее 1 
МОм по ГОСТ Р МЭК 60204-1. 

5.7. Подключение питающих проводов, зажимы внешней заземляющей системы, защита от поражения 
электрическим током, обозначение точек подключения проводов защиты, маркировочные, 
предупреждающие и др. знаки должны соответствовать ГОСТ Р МЭК 60204-1. 

5.8. Заземление и зануление изделия выполняется в соответствии с «Правилами устройства 
электроустановок» и ГОСТ 12.1.030-81. 

5.9. К монтажу изделия допускаются только специалисты, имеющие соответствующие допуски на ведение 
такелажных работ, слесари-сборщики соответствующей квалификации, электрики, имеющие допуск к 
работам на электроустановках до 1000В. 

5.10. Перед началом работы шлюзового затвора в составе технологической линии необходимо провести 
его обкатку без подачи материала в течение 60 минут.  

5.11. Поскольку для обеспечения герметичности затвора лопатки ротора плотно прилегают к частям 
корпуса, при работе шлюзового затвора допускается наличие шума вследствие трения лопаток ротора о 
корпус затвора. 

 
 

6. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

 
6.1. При техническом обслуживании изделия следует использовать настоящее руководство по 
эксплуатации. 

6.2. Для обеспечения надежной работы изделия проводятся следующие виды технического обслуживания: 

 ежесменное техническое обслуживание - после окончания смены; 
 техническое обслуживание - после каждых 250-280 часов непрерывной работы; 
 текущий ремонт - после 900-960 часов непрерывной работы, проводить при замеченных 

отклонениях в работе двигателя (повышенный нагрев корпуса, увеличение шума и вибрации и 
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других неисправностях электрооборудования), при износе рабочих поверхностей основных 
деталей и изделий. 
 
 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Сроки проведения технического обслуживания и текущего ремонта 
изделия являются ориентировочными и должны в обязательном порядке уточняться в 
зависимости от фактических параметров работы изделия и физико-механических свойств 
перемещаемого материала. 

 

6.3. Техническое обслуживание необходимо производить в обстановке, исключающей попадание грязи и 
пыли на узлы изделия. 

6.4. Ремонт и техническое обслуживание должны производиться при выключенном электропитании. 

6.5. Категорически запрещается производить ремонт, смазку, крепление сборочных единиц и деталей во 
время работы изделия. 

6.6. Не реже четырех раз в месяц необходимо проверять исправность изоляции, состояние заземления, 
отсутствие замыкания на корпус, состояние корпусных деталей, надежность болтовых и сварных 
соединений. 

 
 
6.7. Ежесменное техническое обслуживание (ЕО). 

Содержание работ по ЕО  Технические требования  Инструменты,  
материалы  

Надежность заземления.  
Проверяется визуально  

Шина заземления должна иметь 
хороший контакт с корпусом изделия  

Набор слесарного 
инструмента  

Исправность электрооборудования  Изоляция не должна иметь 
повреждений, наличие 
неизолированных участков не 
допускается  

Проверяется визуально  

Проверка наличия кожухов и 
затяжки резьбовых соединений  

Все кожухи должны быть 
установлены, а резьбовые соединения 
должны быть надежно затянуты  

Набор слесарного 
инструмента  

Проверка отсутствия течи 
смазочного материала из мотор-
редуктора  

Течь не допускается  Проверяется визуально  

 
6.8. Техническое обслуживание. 

Техническое обслуживание (ТО) включает операции, предусмотренные ежесменным техническим 
обслуживанием, а также работы, перечисленные ниже. 

Содержание работ по ТО  Технические требования  Инструменты,  
материалы  

Очистка и мойка узлов изделия. 
Чистка электрооборудования 
производится электриком  

Загрязнения не допускаются  Щетки, ветошь, сода, мыло, 
вода  

Измерение сопротивления изоляции 
электрооборудования относительно 
корпуса. Электрооборудование 
должно быть обесточено  

Сопротивление должно быть не менее 
1.0 Мом  

Мегомметр  

Проверка прочности заделки 
кабелей  

Приложение усилия к выводным 
кабелям до 50 Н не должно вызывать 
видимого смещения кабеля в зажимах  

Набор слесарного 
инструмента  

Проверка состояния 
уплотнительных элементов ротора 

Просыпание транспортируемого 
материала через уплотнительные 
элементы ротора не допускается  

Проверяется визуально  

Проверка состояния рабочих 
поверхностей основных деталей и 
изделий  

Рабочие поверхности основных 
деталей и изделий не должны иметь 
повреждений  

Проверяется визуально  
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Проверка электрической прочности 
изоляции  

Электрическая прочность изоляции 
электрооборудования относительно 
корпуса должна выдерживать 
испытательное синусоидальное 
напряжение не менее 760 В частотой 
50..60 Гц в течение 1 секунды  

Измеряется с помощью 
универсальной пробойной 
установки УПУ-5М или ее 
аналога  

 

6.9. Текущий ремонт. 

Текущий ремонт проводится, если рабочие поверхности основных деталей и изделий имеют повреждения, 
при работе появились посторонние шумы и вибрации. Он включает все операции технического 
обслуживания, разборку сборочных единиц, ремонт и контроль. 

6.10. Быстроизнашивающиеся элементы. 

6.10.1. Быстроизнашивающимися элементами изделия являются лопатки ротора и уплотнители. 

6.10.2. Критерием износа лопаток и уплотнителей является неспособность лопатки или уплотнителя 
обеспечить плотное прилегание к корпусу затвора. 

 
 

7. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 

 

Неисправность Возможная причина Способ устранения 

Срабатывание устройства 
защитного отключения 

Попадание материалов, 
вызывающих заклинивание ротора 
(болтов, гаек, кусков электродов 
и.т.д.) 

Разобрать шлюзовой затвор, 
вытащить материалы, приводящие 
к заклиниванию 

Попадание материалов, 
затрудняющих вращение ротора 
(тяжелая влажная пыль, комки 
и.т.д.) 

Обеспечить работу шлюзового 
затвора с неслипающимися 
сыпучими материалами 

Посторонний 
металлический звук, 
скрежет 

Попадание материалов, 
вызывающих посторонние звуки 
(болтов, гаек, кусков электродов 
и.т.д.) 

Разобрать шлюзовой затвор, 
вытащить материалы, приводящие 
к образованию посторонних 
звуков 

Нарушение герметичности Износ уплотнительных лопаток 
или уплотнителей 

Заменить лопатки или уплотнтели  

 
 

8. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

 

8.1. Гарантийный срок оборудования при соблюдении потребителем правил транспортирования, 
хранения, монтажа и эксплуатации устанавливается 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 
18 месяцев с момента отгрузки. 

8.2. Гарантия распространяется на неизнашиваемые детали. 

8.3. Гарантия недействительна, если: 

 Не были полностью выполнены все правила транспортирования, хранения, монтажа и 
эксплуатации в соответствии с общепринятыми требованиями, требованиями предприятия-
изготовителя и характеристиками, указанными в паспорте на изделие. 

 Детали имеют повреждения, возникшие вследствие ошибок при эксплуатации, небрежности, 
ненадлежащего транспортирования, содержания и хранения. 

 Произошло заклинивание и/или поломка вращающихся частей изделия из-за превышения 
допустимой нагрузки или попадания в него металлических или иных предметов (болтов, гаек, 
кусков электродов и.т.д.). 
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 Предмет поставки был подвергнут конструктивным изменениям без письменного согласования с 
Производителем. 

 
 

9. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ 

 
9.1. Изделия упакованы в полиэтиленовую пленку или деревянную обрешетку. 

9.2. Изделия транспортируют любым видом транспорта при условии защиты их от воздействия 
атмосферных осадков и сохранения целостности упаковки. 

9.3. Хранение оборудования должно осуществляться в сухих отапливаемых складских помещениях. На 
период хранения рекомендуется снять с изделий полиэтиленовую пленку для того, чтобы исключить 
возможность «парникового эффекта» и как следствие возможность поверхностной коррозии. 

9.4. При хранении и транспортировании оборудования должны быть приняты меры для предохранения 
его от механических повреждений, загрязнений, воздействия атмосферных осадков. 

 
 

10. СВЕДЕНИЯ О СОДЕРЖАНИИ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ 

 
В составных частях изделия драгоценные металлы отсутствуют. 
 
 
 

11. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

 
Затвор шлюзовой. Модель РП 
Заводской номер _______ 
изготовлен в соответствии с ТУ 3618-002-98580472-2016, проверен и признан годным к эксплуатации. 
 

«___» _______________ 20___г. 

   

МП _________________________ _________________________ 

 подпись расшифровка подписи 

   

Сведения об изготовителе: 
ООО «ЭкоФильтр» г. Санкт-Петербург 
Тел.: 8 (800) 500-90-40, (812) 363-16-00, (495) 544-51-40 
email:  info@e-f.ru  
Internet: www.e-f.ru ,  www.efilter.ru 
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Учет технического обслуживания 

Дата 

Количество 
часов с начала 
эксплуатации 

или после 
ремонта 

Вид технического 
обслуживания 

Замечания о техническом 
состоянии изделия 

Должность, 
фамилия, 
подпись 

ответственного 
лица 

1 2 3 4 5 
     

 


